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CI'tCI Karmasch KEGELSENKER 90° UNGLEICHTEILUNGCOUNTERSINKS 90° UNEQUAL PITCH

20 1747

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

20 1747 010
20 1747 020 ° 83 2,0 50,0 6,0
20 1747 030 ° 104 25 50,0 6,0
20 1747 040

20 1747 050
20 1747 060 * 205 3,5 63,0 10,0
20 1747 070 * 250 3,8 67,0 10,0
20 1747 080

- M4
M5

M 10
- M 12

w W w w
|
w W w w
|

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

For For

SETS SETS

Inhalt : Inhalt El

Content Content

6,3-83-10,4-12,4 - 6,3-10,4 16,5 -
16,5 - 20,5 mm (20 1747) 20,5 - 25,0 mm (20 1747)

6,3:8,3:10,4-12,4 -
16,5 - 20,5 mm

6,3-10,4 -16,5 -
20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet HSS-XE steel + BLUE-TEC coated
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.
BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kuhlung) when machining dry (no/less cooling)
Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch:
« Hervorragende Oberflachengiite durch reduzierte Vibrationen. « Excellent surface quality due to reduced vibrations.
» Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % » Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
ergibt: — Minimizing the cutting force for more tool life
— Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit. — Less machine load for a longer service life
— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer. — Excellent for hand-operated use
— Hervorragend auch fur handbetriebene Anwendung « Optimal chip breaking through relief grinding

« Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff L .
For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)

« Edelstéahle (V2A / V4A) * Acid resistant steel

« Stahl « Steel

* Guss « Castiron

« Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschaft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentibertragung — Excellent torque transmission Schnittdaten | Film
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck Cutting data | Movie

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° UNGLEICHTEILUNGCOUNTERSINKS 90° UNEQUAL prcHOTd Karmasch'
ASP-Pulverstahl BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft
ASP-powder steel BLUE-TEC coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG APPLICATION @ ¥E( Unglichisiung
Unequal pitch
— 2 G 90°
ozt Tind @

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hastelloy, Hardox  Hardox |« 11
Messing, ZinGFK/CFK Inconel, 400 450 * —
Steel Stainless Grey cast  Alu exotische
iron Copper, bras®lastics Materialien Hardox  Hardox i
tin GRP/CRP ; 400 450 d2 %3 d1
Hastelloy, v
Inconel, > A L
. exotic
<1400 N 980 N > 10% Si materials
Art. Art.
201752 010 * 63 15 45,0 50 3 = M3 20 1752 050 * 165 3.2 60,0 10,0 3 = M8
20 1752 020 ° 83 2,0 50,0 6,0 3 — M 4 20 1752 060 * 205 35 63,0 10,0 3 — M 10
201752 030 * 104 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201752 070 * 250 38 67,0 10,0 3 = M 12
20 1752 040 ° 124 2,8 56,0 8,0 3 - M 6 20 1752 080 * 310 4,2 71,0 12,0 3 - M 16

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN

SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt El Inhalt Fur : Fur :
Content Content For : For :
6,3-83-10,4-12/4 - ., 63-104-165- ., 63-83-104-124. ., 63-104-165-
16,5 - 20,5 mm (20 1752) 20,5 - 25,0 mm (20 1752) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet ASP-Powder steel + BLUE-TEC coated
Gefertigt aus pulvermetallurgischem Schnellarbeitsstahl. Fiir wesentlich Made of powder metallurgy high speed steel. For considerably longer
héhere Standzeiten gegeniiber HSS-XE Stahl. service life than HSS-XE steel.
BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) when machining dry (no/less cooling)
Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch:
» Hervorragende Oberflachengute durch reduzierte Vibrationen. « Excellent surface quality due to reduced vibrations.
* Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % « Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:

ergibt: — Minimizing the cutting force for more tool life

— Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit. — Less machine load for a longer service life

— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer. — Excellent for hand-operated use

— Hervorragend auch fur handbetriebene Anwendung « Optimal chip breaking through relief grinding
» Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff L .

For countersinking in materials:
Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Edelstéhle (V2A / V4A) « Acid resistant steel
* Rost- und séurebestandige Stéhle « Titanium and titanium alloys
« Titan und Titanlegierungen « All further steel sorts, cast iron,
« Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle ... non-ferrous metals where high tool life are desired.
... wenn hohe Standzeiten erforderlich sind.
3-flat shank for:

3-Flachenschaft ergibt: — Excellent torque transmission
— Hervorragende Drehmomentiibertragung — No slippage in the drill chuck Schnittdaten | Film
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — This results to superior cutting output Cutting data | Movie 10

— Somit deutlich héhere Schnittleistung

Index




Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

201740

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|

Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu

iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

| Bestseller — preisreduziert
Bestseller — price reduced

201740010 ° 13 4,0 3 = 20 1740 200 °

201740030 @ 15 40 3 — — 20 1740 210 ° . . . .
20 1740 050 ° AL 50 3 = M3 20 1740 220 * 26,0 : 71,0 12,0 M 14 =
201740060 @ 18 6.0 3 M 3,5 - 20 1740 230 °

201740070 @ 18 6,0 3 = 20 1740 240 .

20 1740 090 ° 2.0 6.0 3 — 20 1740 250 °

20 1740 110 ° 25 6,0 3 M5 20 1740 260 *

20 1740 120 hd 25 6,0 3 -

20 1740 140 ° 2,8 8,0 3 =

20 1740 150 ° 29 56,0 8,0 3 -

20 1740 160 ° 3.2 60,0 10,0 3 M8

20 1740 170 hd 3.2 60,0 10,0 3 —

20 1740 180 ° 35 63,0 10,0 3 M 10

20 1740 190 ° 3.5 63,0 3 —

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

SETS SETS

wa - ERA ... B BEEAl .. @B B 210043
Content Content For : For
6,3-8,3:10,4-12,4 - . 6,3-10,4 -16,5 - 6,3-8,3:10,4-12,4 - . 6,3-10,4 -16,5 -

16,5 - 20,5 mm (20 1740) 20,5 - 25,0 mm (20 1740) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
* Stahl * Steel

* Guss « Cast iron

« Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschatft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentibertragung — Excellent torque transmission

— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

o

= |

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° CItCI Karmaschy'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG APPLICATION

oz e e

W 20 1745

% 38

v

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox [ 11
Messing, ZiNGFK/CFK 400 450 * ‘T
Steel Stainless Grey cast  Alu i
iron Coptper, brasg:ggt/ié; b H:(;gox Hfggox Q d2 d3 d1
n Y
N Sw e v
<1100 N 980 N >10% Si
Art. Art.
201745010 * 43 1.3} 40,0 4,0 3 - - 201745210 * 25,0 38 67,0 10,0 3 —
201745030 @ 53 15 40,0 4,0 3 - - 201745220  * 26,0 39 71,0 12,0 3 M 14
201745050 ¢ 6,3 15 45,0 50 3 - M3 201745230 ¢ 280 4,0 71,0 12,0 3 -
201745070 @ 73 1.8 50,0 6,0 3 - - 201745240  * 30,0 41 71,0 12,0 3 M 16
201745090 * 83 2,0 50,0 6,0 8 - M4 201745250 = 31,0 42 71,0 12,0 3
201745110 * 10,0 25 50,0 6.0 3 M 5 — 201745260 400 10,0 80.0 15,0 3
201745120 ¢ 104 2,5 50,0 6,0 8 - M5
201745140 124 2,8 56,0 8,0 3 - M 6
201745150 * 134 2,9 56,0 8,0 3 = =
201745160  * 150 3.2 60,0 10,0 3 M8 -
201745170 ¢ 165 3,2 60,0 10,0 B - M8
201745180 * 190 3.5 63,0 10,0 3 M 10 -
201745190 ¢ 205 35 63,0 10,0 3 - M 10 @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
201745200 * 230 3.8 67,0 10,0 3 M 12 - Special price / sale article. While stocks last.
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
war B B 20 1044 ISR - R 21 oo:> JFUN - BN 21 co:
Content Content For For :
6,3-83-10,4-12,4 - 6,3-10,4-16,5 - 6,3-8,3:10,4-12,4 - 6,3-10,4-16,5 -
16,5 - 20,5 mm (20 1745) 20,5 - 25,0 mm (20 1745) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

 Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschatft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Castiron

« Non-ferrous metals

3-flat shank for:
— Excellent torque transmission
— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output Film

Movie

Schnittdaten
Cutting data

10

Index




Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

20 1750

||| #C <€

Edelstallf Graugug Kupfer, | Kunststofle Hastello Hardox|
Messing, BinGFK/CHK Inconel 400

Stainlesgl Grey ca; exotisch
iron Copper, bfas$lasticsj| Materiali@n Hardox|
tin GRP/CHP 400

Hastelloj,
Inconel
exotic
material

201750 170
20 1750 190
201750 210
20 1750 250

20 1750 050
20 1750 090
201750 120
20 1750 140

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Inhalt i 20 1645 Inhalt i 20 1646 Far il 21 0042 Far
Content Content For For

6,3-8,3-10,4-12,4 - 6,3 10,4 -16,5 -
16,5 - 20,5 mm (20 1750) 20,5 - 25,0 mm (20 1750)

' B 21 0043 |

6,3-10,4-16,5 -
20,5 - 25,0 mm

63-83-104 12,4 -
16,5 - 20,5 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus pulvermetallurgischem Schnellarbeitsstahl. Fir wesentlich
héhere Standzeiten gegeniiber HSS-XE Stahl.

BLUE-TEC Beschichtung fur eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:

* Edelstéhle (V2A / V4A)

* Rost- und saurebestandige Stahle

« Titan und Titanlegierungen

* Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle
... wenn hohe Standzeiten erforderlich sind.

3-Flachenschatft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

ASP-Powder steel + BLUE-TEC coated

Made of powder metallurgy high speed steel. For considerably longer
service life than HSS-XE steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Titanium and titanium alloys

« All further steel sorts, cast iron,

... non-ferrous metals where high tool life are desired.

3-flat shank for:

— Excellent torque transmission

— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .

For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° CItCI Karn

Solid carbide + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°

asch’
Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90° Y

ANWENDUNG APPLICATION

Pod 2T

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hastelloy,
Messing, ZinGFK/CFK  Inconel,

Steel Stainless Grey cast  Alu exotische
iron Copper, bras®lastics Materialien

tin GRP/CRP
Hastelloy,

Inconel,

% 38

1
|
il

(=X
8}
o
=y

L»

f

<1400 N 960 N >10% Si maorals
Art. Art.
201755050 ° 6,3 15 45,0 5,0 3 - M3 201755170 °* 16,5 32 60,0 10,0 3 - M8
201755090 ° 8.3 2,0 50,0 6,0 3 - M4 201755190 * 205 35 63,0 10,0 3 - M 10
201755120 ¢ 104 25 50,0 6,0 B - M5 201755210 ¢ 250 38 67,0 10,0 3 - M 12
201755140 °* 124 2,8 56.0 8,0 3 - M 6 201755250 ¢ 310 4.2 71,0 12,0 3 - M 16
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Content Content For : For :
6,3:8,3:10,4-12,4 - 6,3-10,4 -16,5 - 6,3:8,3:10,4-124 - 6,3:10,4 16,5 -
16,5 - 20,5 mm (20 1755) 20,5 - 25,0 mm (20 1755) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichtet
Gefertigt aus Vollhartmetall fiir hdchste Standzeiten auch bei schwierigsten
Materialien.
BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

4,3-11,5 mm komplett aus Vollhartmetall

12,4-31 mm Schaft gelotet

Zum Senken in folgende Materialien:

« Abrasive und harte Stéhle tiber 1000 N/mm?
» Grauguss (GG) uber 240 HB

* Rost- und saurebestandige Stahle

« Titan und Titanlegierungen

* Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle
... wenn hdchste Standzeiten erforderlich sind.

Vollhartmetall-Kegelsenker Art. 20 1755 werden mit zylindrischem Schaft
geliefert. Diese Senker werden hauptséchlich in der HIGH-TECH Zerspanung
auf CNC-Maschinen mit Schrumpffutter eingesetzt. Hierfiir eignet sich nur der
zylindrische Schaft.

Achtung:
Vollhartmetallkegelsenker sollten nur auf CNC Maschinen verwendet werden.

Solid carbide + BLUE-TEC coated
Made of solid carbide for maximum tool life, even in most difficult materials.
BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also when
machining dry (no/less cooling)

4,3-11,5 mm solid carbide

12,4-31 mm brazed shank

For countersinking in materials:

« Abrasive and hard steel with a strength of over 1000 N/mn?
« Grey cast iron over 240 HB

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Titanium and titanium alloys

« All further steel sorts, cast iron, non-ferrous metals

... where maximum tool life are desired.

Solid carbide countersinks Art. 20 1755 comes with cylindrical shank.
This countersink type is used mostly on CNC-machines with shrinking chucks.
Shrinking chucks work only with cylindrical shank.

Attention:
Solid carbide countersinks should be only used on CNC machines.

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

10

Index




DAS KARNASCH PRODUKTSORTIMENT ONLINE!

THE KARNASCH PRODUCT RANGE ONLINE!




KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° CItCI Karmaschy'

Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker Karnasch Norm Typ H, 4 + 5 Schneiden 90° Y

Solid carbide + BLUE-TEC coated countersink Karnasch Norm type H, 4 + 5 cuts 90° °°
= . o XH ¥5

@ @ Hiw,

Hardox Geharteter Edelstahl Grauguss KGuEststoffe Hastelloy, Graphit

400, 450, 500Stahl ICFK Inconel, « n

ANWENDUNG APPLICATION

Stainless ~ Grey cast

exotische Graphite
Hardox Hardened iron Plastics Materialien T
400, 450, steel GRP/CRP i
500 Hastelloy, d2
< 60 HRC Inco?el, 7:’ di
exotic
<1400 N>900 N materials — l
Art.
40 3045 0104 ° 10,4 4,0 50,0 8,0 4 -
40 3045 0124 ° 12,4 4,0 57,0 8,0 5 -
40 3045 0165 ° 16,5 45 60,0 10,0 5 -
40 3045 0205 ° 20,5 50 64,0 10,0 5 -
40 3045 0250 ° 25,0 55 68,0 10,0 5 =
40 3045 0310 ° 31,0 6,0 72,0 12,0 5 -
SETS SETS
Inhalt B 20 1649
Content

e 10,4-12,4-16,5-20,5mm - 25,0 mm (40 3045)

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichtet, 4 + 5 Schneiden,

fur schwerste zerspanbare Materialien
BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

10,4 mm komplett aus Vollhartmetall

12,4-31,0 mm Schaft gel6tet

Zum Senken in folgende Materialien:

« Gehartete Stahle bis 1400 N/mnv?

« Stéhle bis zu 60 HRC

« Rost- und Saurebestandige Stahle Gber 900 N/mm?

« Alle Gussarten

« Graphit, Kohle- und Glasfaserverbundstoffe

« Exotische Materialien tiber 850 N/mm?2 wie Nimonic, Inconel, Hastelloy
 Hervorragend auch fir Hardox 500 geeignet

Vollhartmetall-Kegelsenker Art. 40 3045 werden mit zylindrischem Schaft
geliefert. Diese Senker werden hauptséchlich in der HIGH-TECH Zerspanung
auf CNC-Maschinen mit Schrumpffutter eingesetzt. Hierflr eignet sich nur der
zylindrische Schaft.

Achtung:
Vollhartmetall-Kegelsenker sollten nur auf CNC Maschinen verwendet werden.

Solid carbide + BLUE-TEC coated, 4 + 5 cuts for

difficult machine materials
BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also when
machining dry (no/less cooling)

10,4 mm solid carbide

12,4-31,0 mm brazed shank

For countersinking in materials:

« Hardened steel up to 1400 N/mm?2

« Steel up to 60 HRC

« Acid resistant steel

« All cast iron types

 Graphite, carbon- and glass fibre reinforced plastics

 Exotic materials over 850 N/mmz2 such as nimonic, Inconel, hastelloy
« Excellent also for hardox 500

Solid carbide countersinks Art. 40 3045 comes with cylindrical shank.
This countersink type is used mostly on CNC-
machines with shrinking chucks. Shrinking

chucks work only with cylindrical shank. Schnittdaten | Film

Cutting data Movie
Attention:
Solid carbide countersinks should be only
used on CNC machines.

B | O

10
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Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

@

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

201760 010
20 1760 020
20 1760 030
20 1760 040
20 1760 050
20 1760 060

201760 070
20 1760 080
20 1760 090
20 1760 100
20 1760 110

500 23.0 j 670 100 12
12

o oo ofo o
-
NS
~

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

. For :

For r

SETS SETS

Inhalt : Inhalt '

Content Content

6,3-8,3-10,4-12,4 - 6,3-10,4 - 16,5 -
16,5 - 20,5 mm (20 1760) 20,5 - 25,0 mm (20 1760)

6,3-83-:104-12/4- . 63-104-165-
16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. life than HSS-steel.
speziell entwickelt fir automatischen und schnellen Vorschub. specially developed for automatic and quick feed. Optimized
Optimierte Zerspanungsgeometrie + 3 Flachenschliff des Schaftes fiihren zu: cutting geometry + 3 flat sections of the shank leads to:
 bis zu 30% schnelleres Senken * up to 30% faster sinking than conventional countersinks
 bis zu 40% hohere Standzeiten * up to 40% higher service life
Ideal zum Senken in: Excellent for countersinking in:
* Edelstéhle V2A « Stainless steel V2A
« Stahl * Steel
* Guss » Castiron
¢ Bunt- und Leichtmetalle » Non-ferrous metals
3-Flachenschatft ergibt: 3-flat shank for:
— Hervorragende Drehmomentiibertragung — Excellent torque transmission
@ — Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich héhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° CItCI Karmaschy'

E 20 1765

ANWENDUNG APPLICATION % %
) L N AT X oo T

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox
Messing, ZinGFK/CFK 400 450 *

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank

¢ 11

v

]

Steel Stainless Grey cast  Alu - i
iron Copt?ﬁr, brasg:_ggt/lé; b H:(;gox Hfggox d2 d3 di
B4 - v -t
<1100 N 980 N > 10% Si
Art. Art.
201765010 ° 6,3 15 45,0 5,0 3 - M3 201765070 ¢ 19,0 815 63,0 10,0 B - M 10
201765020 83 2,0 50,0 6.0 3 — M4 201765080 ° 205 35 63,0 10.0 3 — M 10
201765030 < 104 2,5 50,0 6,0 8 - M5 201765090 ¢ 23,0 38 67,0 10,0 3 - M 12
201765040 ° 124 2,8 56,0 8,0 3 - M 6 201765100 * 250 3.8 67,0 10,0 3 - M 12
201765050 ¢ 15,0 32 60,0 10,0 3 - M8 201765110 ¢ 31,0 4,2 71,0 12,0 3 - 16
201765060 ¢ 165 32 60.0 10,0 3 - M8
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
o B EES .. B EE . B BEEE.. B X
Content Content For : For :
6,3:83-:10,4-12,4 - 6,3-10,4-16,5 - 6,3-8,3:10,4-12,4 - 6,3-10,4-16,5 -

16,5 - 20,5 mm (20 1765) 20,5 - 25,0 mm (20 1765) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeit gegeniiber HSS-Stéhle. BLUE-TEC Beschichtung fir eine noch-
malige wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung
(ohne/wenig Kihlung)

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service
life than HSS steel. BLUE-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining dry (no/less cooling)

specially developed for automatic and quick feed. Optimized
speziell entwickelt fur automatischen und schnellen Vorschub. cutting geometry + 3 flat sections of the shank leads to:

Optimierte Zerspanungsgeometrie + 3 Flachenschliff des Schaftes fiihren « up to 30% faster sinking than conventional countersinks

zu: « up to 40% higher service life

* bis zu 30% schnelleres Senken

« bis zu 40% héhere Standzeiten Excellent for countersinking in:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
Zum Senken in: « Acid resistant steel
« Edelstahle (V2A / V4A)  Steel
« Stahl « Castiron
* Guss « Non-ferrous metals

* Bunt- und Leichtmetalle 3-flat shank for:

3-Flachenschaft ergibt:
— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter
— Somit deutlich héhere Schnittleistung

— Excellent torque transmission
— No slippage in the drill chuck
— This results to superior cutting output

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

10

Index



Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

201720

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

201720 010
20 1720 020
20 1720 030
20 1720 040

201720 050
20 1720 060
20 1720 070
20 1720 080

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Fur '

For

Inhalt B 40 4090 010

Content

6,3-8,3-10,4 12,4 -
16,5 - 20,5 mm (20 1720)

63-83-104-12/4 -
16,5 - 20,5 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
* Stahl * Steel

* Guss « Castiron

« Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschatft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentibertragung — Excellent torque transmission

— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° CItCI Karmaschy'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, langer Schaft o
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, long shank °°

ANWENDUNG APPLICATION

oz e e

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox
Messing, ZinGFK/CFK 400 450

& 8

hg 11

Steel Stainless Grey cast  Alu - * rl»
iron Copper, bras®lastics Hardox  Hardox
tin GRP/CRP 400 450 O‘ a2
v Yy
<1100 N 980 N > 10% Si
Art. Art.
201770010 -° 6,3 15 85,0 5,0 3 - M3 201770050 ¢ 15,0 32 110,0 10,0 3 M8
201770020 ¢ 83 2,0 85,0 6,0 3 - M4 201770060 * 165 32 112,0 10,0 3 -
201770030 °* 104 25 88,0 6,0 3 - M5 201770070 * 20,5 815 115,0 10,0 8 -
201770040 * 124 2,8 108,0 8.0 3 - M 6 201770080 * 250 38 118,0 10,0 3 -
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
- S 40 3090 010 Fir - 8 211042
Content For :
6,3-8,3:10,4-12,4 - 6,3-8,3:10,4-12,4 -
16,5 - 20,5 mm (20 1770) 16,5 - 20,5 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

 Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschatft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life

than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also

when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Castiron

« Non-ferrous metals

3-flat shank for:

— Excellent torque transmission

— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

10

Index



Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

201725

=| T @

Edelstallf Graugug Kupfer, | Kunststofle Hardox|

Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca;

iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

201725010 20 1725 050
20 1725 020 20 1725 060
20 1725 030 20 1725070
20 1725 040 0 20 1725 080

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hdhere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
* Stahl * Steel

* Guss « Cast iron

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschaft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentibertragung — Excellent torque transmission

— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° OO Karnasch’

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, extra langer Schaft Y
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, extra long shank °°

ﬁ

ANWENDUNG APPLICATION

) 4P "S- L X ¢

20 1775

% ¥H

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, ZinGFK/CFK 400 11
Steel Stainless Grey cast  Alu
iron Copper bras®lastics  Hardox  Hardox
GRP/CRP 400 450 d2
) A—
<1100 N 980 N > 10% Si
Senkung nach Senkung nach
DIN 74 DIN 74
Countersinking Countersinking
per DIN 74 per DIN 74
- IR
) * mm . mm mm . . mm . mm mm . mm
201775010 ° 6,3 15 154,0 5,0 201775050 ° 158,0 3
201775020 83 2,0 155,0 201775060 _ ° 16 5 3 2 161.0 10 0 3
201775030 < 104 2,5 157,0 201775070 ¢ 205 35 164,0 10,0 3
201775040 * 124 2,8 158,0 201775080 * 250 3.8 164.0 10,0 3

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung firr eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Castiron

* Non-ferrous metals

3-flat shank for:

— Excellent torque transmission

— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Movie

Cutting data

10

Index




Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

20 1790

Stahl
Steel

201790 010 y 201790 050
20 1790 020 20 1790 060
20 1790 030 d by / 20 1790 070
20 1790 040 0 20 1790 080

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hdhere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
* Stahl * Steel

* Guss « Castiron

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

20 1295 20 1195

201796 040 20 1786 045

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

o

= |

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.




KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° OO Karnasch’

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form D 90°, Morsekonus
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type D 90°, morse taper

ANWENDUNG APPLICATION ‘:’;
S ENAS 3
» g v i
> i
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox e 11 d
Messing, ZinGFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast  Alu
iron Copper, bras®lastics ~ Hardox ~ Hardox Morsekonus
tin GRP/CRP 400 450

2/3/4

<1100 N 960 N >10% Si

Schaft - Shank
Morsekonus
MK

Senkung nach
DIN 74

Countersinking
per DIN 74

Morse taper
MT

Morse taper

Senkung nach
DIN 74
Countersinking
per DIN 74

Schaft - Shank
Morsekonus
MK

Morse taper
MT

= di d3 11 di d3 8
201795010 * 205 85 100,0 MK/ MT 2 201795050 ° 40,0 10,0 140,0
201795020 ° 250 3.8 106.0 MK / MT 2 201795060 ° 50.0 140 150.0
201795030 °* 31,0 4.2 112,0 MK/ MT 2 201795070 * 63,0 16,0 180,0
201795040 ° 37,0 48 118,0 MK/MT2 M20 M20 201795080 ° 80,0 22,0 190,0

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

Weitere Optionen Kegelsenker mit Morsekonus siehe:
Further options countersink with morse taper see:

0544

HSS-XE Stahl
HSS-XE steel

Hartmetall-bestuickt
Carbide-tipped

201796 040

0545

Passende Morsekonusaufnahmen siehe Seite 541-543

Suitable morse taper see page 541-543

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Cast iron

* Non-ferrous metals

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet
HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

0544

Mit auswechselbaren Hartmetallplatten
With replaceable carbide inserts

20 1786 045

0725

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie 10
Index



e KEGELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT 3 SCHNEIDEN
ata Karnasch COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK 3 CUTTING @

201295 W 201195 W

>10% @i

KEGELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT HARTMETABRESTUCKT + FUHRUNGSSTIFTE 3 SCHNEIDEN
COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK CARBIDEPPED + PILOTS 3 CUTTING

Siehe Seite 545 - See page 545
201796 040 W

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.




KEGELSENKER 90° . MIT AUSWECHSELBAREN £(jHRUNGSSTIFTE 2 SCHNEIDEN

MIT WELDONSCHAFT * HARTMETALLPLATTEN 4 EINSATZE ata K -
COUNTERSINKS 90° ,  WITH REPLACEABLE p||0Ts 2 CUTTING ArNidSr
WITH WELDON SHANK CARBIDE INSERTS 4 INSERTS

90°
20 1786 045 g @

Der Kegelsenker wird geliefert mit:
4 Stuck Hartmertall-Einsétze beschichtet inkl. 4 TORX Befestigungs-
schrauben sowie 1 TORX Befestigungsschlissel komplett montiert.

ANWENDUNG APPLICATION Die dreieckigen Einsétze sind drehbar. Somit sind alle
3 Schneidflachen einsetzbar fiir 3-fache Standzeit.
'& L= HIN Passende Fihrungsstifte siehe unten.
F H/ H
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hastelloy, Hardox The countersinks come inclusive:
steel  Stainl G . A Messing, ZinGFK/CFK Inc?_nerl{ 400 4 pieces carbide inserts coated
eel ainiess rey casl u exotische . N
iroyn Copper, bras®lastics _Materialien Hardox incl. 4 TORX mounting screws and
tin GRP/CRP Hastell 400 1 TORX wrench. Fully assembled.
,,?ng?]e?}" The triangular inserts are rotatable.
. exotic This means that all 3 cutting surfaces
< > 109 i . L
1400 N 980N 10% Si materials can be used for 3 times more lifetime.
Suitable pilots pins see below. Schnittdaten

D Cuting data

Weldon * 7+ ﬂ
spm @ |di - e .
3/4"
x ) 2366

Passende Morsekonusaufnahmen
siehe Seite 541-543
Suitable morse taper see page 541-543

45 10 72

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

Hartmetall-bestuickt fur hdchste Standzeiten Tungsten carbide tipped for maximum tool life,

auch bei schwierigsten Materialien. even in most difficult materials.

Ideal zum Senken in: For countersinking in:
Abrasive und harte Stahle tiber 1000 N/mn? Abrasive and hard steel with a strength of over 1000 N/mn?
Grauguss (GG) uber 240 HB Grey cast iron over 240 HB
Rost- und séurebestandige Stéhle High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
Titan- und Titanlegierungen Acid resistant steel
Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle wo héchste Standzeiten Titanium and titanium alloys
erwiinscht sind. All further steel sorts, cast iron, non-ferrous metals where

maximum tool life are desired.

Die Fuhrungsstifte ergeben hervorragende Stabilitat und Genauigkeit. The pilots provide great stability and accuracy. If drilling without pilots,
Sollte ohne Fihrungsbohrer gearbeitet werden, bitte den Kegelsenker please take care, that the countersink is adjusted absolutely centrally
100% mittig zur Bohrung ausrichten. to the drilled hole.

FUHRUNGSSTIFTEPILOTS
- : B 20 1787 060

7#*14 E'ZO
- [ 1 - [

s

15 21

ERSATZTEILE SPARE PARTS

Auswechselbare Platten  ° Kb — . .
Packnorm 4 Stiick . 16 .22
Carbide inserts _v
Packing unit 4 pcs.

. B 20 1787 040 —a .
4x TORX Befestigungs- O .17 .23
schrauben d
Packnorm 4 Stiick -
4x TORX mounting screw Ll 20 1787 045 LI 20 1787 090
Packing unit 4 pcs. 18 - -

. .24
L 22 9011 0175

1x Befestigungs- - 10
schitissel — T 20 1787 050 A U 201787 100
1x TORX wrench $ 19 .25

_V Index




Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

40 3010

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

40 3010 010
40 3010 020 ° 8,3 2,0 31,0 6,35
40 3010 030 ° 10,4 25 34,0 6,35
40 3010 040 ° 124 2,8 35,0 6,35
40 3010 050 ° 16,5 3,2 40,0 6,35
40 3010 060

- M4
= M5
- M6
= M8

WWWww w w

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

For

SETS SETS

inhal .

Content

e 63-83-104-12,4-16,5 20,5 mm (40 3010) e 63-83-104-12,4-16,5-20,5mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet HSS-XE steel + TiN coated

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE* for considerably longer service
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
TiN Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhdhung der service life also when machining dry (no/less cooling)

Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)
Advantages of the extreme unequal pitch:

Vorteile der extremen Ungleichteilung: « Specially suitable for use in aircraft construction
« Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet « Excellent surface quality due to reduced vibrations.
« Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen. » Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
» Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % — Minimizing the cutting force for more tool life
ergibt: — Less machine load for a longer service life
— Minimierung der Schneidkraft fur ein Mehr an Standzeit. — Excellent for hand-operated use
— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer. » Optimal chip breaking through relief grinding
— Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung
« Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff Impact shank in short version enables a quick tool change in all

conventional impact shank holder.
Bitaufnahme in kurzer Ausfiihrung ermdglicht schnellen

Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen. For countersinking in materials:
« High-alloyed chromium steel such as
Zum Senken in folgende Materialien: stainless (V2A / V4A) Schnittdaten | Film
= - . I I
. E?;hllstahle (V2A 1 V4A) . égcé Ire&stamt steel Cutting data | Movie
* Guss * Cast iron

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° OO Karnasch’

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,lang”
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long”

ANWENDUNG APPLICATION

s

Ungleichteilung
Unequal pitch

E

IV X N "°°
/ .
\1 1 »|
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox T_l»
Messing, ZinGFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast  Alu
iron Copper, bras®lastics Hardox  Hardox i
tin GRP/CRP 400 450 d2 d3 di
- _ 1
<1100 N 980 N >10% Si
Art.
40 3020 010 ° 6,3 15 38,0 6,35 3 =
40 3020 020 ° 8,3 2,0 38,0 6,35 3 —
40 3020 030 ° 10,4 25 41,0 6,35 3 -
40 3020 040 ° 12,4 2,8 42,0 6,35 3 —
40 3020 050 ° 16,5 32 47,0 6,35 3 -
40 3020 060 ° 20,5 35 48,0 6,35 3 -
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
S 8 40 3095 020 Fir 8 210042
Content For
e 63:-83:-10,4-12,4-16,5-20,5 mm (40 3020) e 63:83:10,4-124-16,5-20,5mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

TiN Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
« Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
 Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
» Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
— Minimierung der Schneidkraft fiir ein Mehr an Standzeit.
— Weniger Maschinenbelastung fiir ein Plus an Funktionsdauer.
— Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
» Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung erméglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

 Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TiN coated

Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
service life also when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

« Specially suitable for use in aircraft construction

« Excellent surface quality due to reduced vibrations.

« Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
— Minimizing the cutting force for more tool life
— Less machine load for a longer service life
— Excellent for hand-operated use

« Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:
« High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

A i Schnittdaten Film
« Acid resistant steel - .
Cutting data Movie
« Steel 9 10
« Castiron
« Non-ferrous metals
Index
[ EE | B




Ot0 Karnmasrh® KEGELSENKER 908 COUNTERSINKS 90°

40 4010

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

40 4010 010
40 4010 020 ° 8,3 2,0 31,0 6,35
40 4010 030 ° 10,4 25 34,0 6,35
40 4010 040 ° 124 2,8 35,0 6,35
40 4010 050 ° 16,5 32 40,0 6,35
40 4010 060

- M4
= M5
- M6
= M8

WWWww w w

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

For

SETS SETS

inhal .

Content

e 63-83-104-12,4-16,5 20,5 mm (404010) e 63-83-104-12,4-16,5-20,5mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE* for considerably longer service
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. life than HSS-steel.
Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch:
« Speziell fiir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet « Specially suitable for use in aircraft construction
« Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen. « Excellent surface quality due to reduced vibrations.
» Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % « Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
ergibt: — Minimizing the cutting force for more tool life
— Minimierung der Schneidkraft fur ein Mehr an Standzeit. — Less machine load for a longer service life
— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer. — Excellent for hand-operated use
— Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung « Optimal chip breaking through relief grinding

« Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Impact shank in short version enables a quick tool change in all
Bitaufnahme in kurzer Ausfiihrung ermdglicht schnellen conventional impact shank holder.
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen.

For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)

« Edelstéhle (V2A / V4A) * Acid resistant steel

« Stahl « Steel . .

. Guss « Cast iron Schnittdaten Film

Cutting data Movie

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90% COUNTERSINKS 90° OO Karnasch’

HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,lang*
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long”

ANWENDUNG APPLICATION

s

Ungleichteilung
Unequal pitch

E

e e "°°
/ .
\1 1 »|
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox
Messing, ZinGFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast  Alu
iron Copper, bras®lastics Hardox  Hardox i
tin GRP/CRP 400 450 d2 d3 di
- _ 1
<900N 990N > 10% Si
Art.
40 4020 010 ° 6,3 15 38,0 6,35 3 =
40 4020 020 ° 8,3 2,0 38,0 6,35 3 —
40 4020 030 ° 10,4 2,5 41,0 6,35 3 -
40 4020 040 ° 12,4 2,8 42,0 6,35 3 -
40 4020 050 ° 16,5 3.2 47,0 6,35 B -
40 4020 060 ° 20,5 3,5 48,0 6,35 3 -
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
S S 40 4095 020 Fir 8 210042
Content For
e 63:-83-10,4-12,4-16,5 20,5 mm (40 4020) e 63:83:10,4-124-16,5-20,5mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
« Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
 Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
» Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
— Minimierung der Schneidkraft fiir ein Mehr an Standzeit.
— Weniger Maschinenbelastung fiir ein Plus an Funktionsdauer.
— Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
» Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung erméglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

 Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service
life than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

« Specially suitable for use in aircraft construction

« Excellent surface quality due to reduced vibrations.

« Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
— Minimizing the cutting force for more tool life
— Less machine load for a longer service life
— Excellent for hand-operated use

« Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:
« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

- Steel Schnittdaten Film
« Cast iron ni im
Cutting data Movie
« Non-ferrous metals Y 10
Index
[ EE | B




CI'tCI Karmasch KEGELSENKER 100° UNGLEICHTEILUNGCOUNTERSINKS 100° UNEQUAL PITCH

201730

l<>|<= ®

Edelstallf Graugug Alu Kupfer, | Kunststofle Hardox|
Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

20 1730 005
20 1730 010
20 1730 020
20 1730 030

20 1730 040 ¢ 165 3.2 60,0 10,0 3 = M8
20 1730 050 * 205 35 63,0 10,0 3 - M 10
20 1730 060 * 250 3,8 67,0 10,0

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

SETS SETS

Inhalt = A 20 1655 Inhalt ' 20 1656 Far gl 21 0042 Fur W 21 0043
Content Content For : For :
6,3:-8,3-10,4-124 - . 6,3-10,4 16,5 - 6,3:83:10,4-12,4 - . 6,3-10,4 -16,5 -

16,5 - 20,5 mm (20 1747) 20,5 - 25,0 mm (20 1747) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.
Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch:
« Speziell fur den Einsatz im Flugzeugbau geeignet « Specially suitable for use in aircraft construction
« Hervorragende Oberflachengiite durch reduzierte Vibrationen. « Excellent surface quality due to reduced vibrations.
« Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % » Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
ergibt: — Minimizing the cutting force for more tool life
— Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit. — Less machine load for a longer service life
— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer. — Excellent for hand-operated use
— Hervorragend auch fur handbetriebene Anwendung » Optimal chip breaking through relief grinding

« Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff L .
For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Edelstahle (V2A / V4A) « Acid resistant steel

« Stahl * Steel

* Guss * Cast iron

« Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschaft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentibertragung — Excellent torque transmission

— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

o

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 100° UNGLEICHTEILUNGCOUNTERSINKS 100° UNEQUAL PITCI-ata Karn

asch’
HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 100°, 3-Flachen-Schaft w
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 100°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG APPLICATION

oz e e

Vorteile der extremen Ungleichteilung siehe Seite 695

% E Ungleichteilung
% ( Unequal pitch
100°

f

Stahl  Edelstahl Grauguss —Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox Advantages of the extreme unequal pitch see page 695
Messing, ZinGFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast  Alu |« 11
iron Copper, bras®lastics Hardox  Hardox * —
tin GRP/CRP 400 450 n
Q & s an
<1100 N 980 N >10% Si ol * t
Art. Art.
20 1735 005 * 63 15 45,0 50 3 - M3 20 1735 040 * 165 3.2 60,0 10,0 3 - M8
201735 010 ° 83 2,0 50,0 6,0 3 — M 4 20 1735 050 * 205 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
201735 020 * 104 25 50,0 6,0 3 - M5 20 1735 060 * 250 38 67,0 10,0 3 - M 12
20 1735 030 * 124 2,8 56,0 8,0 3 - M 6

SETS SETS
inhat 'z I 20 1657 - 7 S 20 1658
Content Content

6,3-8,3-10,4-12,4 -
16,5 - 20,5 mm (20 1747)

6,3-10,4 - 16,5 -
20,5 - 25,0 mm (20 1747)

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere
Standzeiten gegenuber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung fur eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
« Speziell fur den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
» Hervorragende Oberflachengute durch reduzierte Vibrationen.
« Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
— Minimierung der Schneidkraft fiir ein Mehr an Standzeit.
— Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer.
— Hervorragend auch fur handbetriebene Anwendung
 Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Zum Senken in folgende Materialien:
 Edelstéhle (V2A / V4A)

* Stahl

» Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

For : For :

6,3-8,3-10,4-12,4 - 6,3-10,4-16,5 -
16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE“ for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

« Specially suitable for use in aircraft construction

« Excellent surface quality due to reduced vibrations.

« Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
— Minimizing the cutting force for more tool life
— Less machine load for a longer service life
— Excellent for hand-operated use

« Optimal chip breaking through relief grinding

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Castiron

* Non-ferrous metals

3-flat shank for:

— Excellent torque transmission

— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output Schnittdaten | Film
Cutting data Movie 10

Index




Ot0 Karmasrh® KEGELSENKER 1208 COUNTERSINKS 120°

40 4040

=| T @

Edelstallf Graugug Kupfer, | Kunststofle Hardox|

Messing, BinGFK/CH 400

Stainlesgl Grey ca;

iron Copper, bfas®lasticsfj Hardox|
tin GRP/CHP 400

40 4040 0063 ; J J 40 4040 0165
40 4040 0083 . . . A 40 4040 0205
40 4040 0104 : 40 4040 0250
40 4040 0124 4 0

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Inhalt ’ Inhalt El Fur ’ Fir El

Content Content For : For

6,3-83-104-12,4 - . 6,3-10,4-16,5 - . 6,3:83:104-124 - . 6,3-10,4-16,5 -
16,5 - 20,5 mm (40 4040) 20,5 - 25,0 mm (40 4040) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
« Stahl « Steel

* Guss « Castiron

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

3-Flachenschalft ergibt: 3-flat shank for:

— Hervorragende Drehmomentubertragung — Excellent torque transmission

— Kein Durchrutschen im Bohrfutter — No slippage in the drill chuck

— Somit deutlich héhere Schnittleistung — This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 120% COUNTERSINKS 120° CItCI Karmaschy'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegel- und Entgratsenker Werksnorm Form C 120°, 3-Flachen-Schaft Y
HSS-XE + BLUE-TEC coated taper and deburring countersink work standard type C 120°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG APPLICATION

oz e e

40 3040

5 Y8

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox  Hardox ¢ 11 >
Messing, ZinGFK/CFK 400 450 T
Steel Stainless Grey cast  Alu *
iron Copper, bras®lastics Hardox  Hardox i
tin GRP/CRP 400 450 d2 d
1@\ I -t
<1100 N 980 N > 10% Si
Art. Art.
40 3040 0063 * 6,3 15 45,0 5,0 8 40 3040 0165 . 16,5 35 60,0 10,0
40 3040 0083 M 8,3 2,0 50,0 6.0 3 40 3040 0205 M 20,5 4,0 60,0 10,0
403040 0104 * 10,4 2,5 50,0 6,0 3 40 3040 0250 . 25,0 50 63,0 10,0
40 3040 0124 ° 124 3.0 56,0 8.0 3
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
I S 40 3090 050 [N S 40 3090 060 Fir - B 21 0042 [ 8 210043
Content Content For : For :
6,3:8,3:10,4-12/4 - R 6,3-10,4-16,5 - 6,3:-8,3:10,4-12,4 - . 6,3:-10,4-16,5 -
16,5 - 20,5 mm (40 3040) 20,5 - 25,0 mm (40 3040) 16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erh6hung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

— Hervorragende Drehmomentiibertragung
— Kein Durchrutschen im Bohrfutter

— Somit deutlich hdhere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

« Cast iron

* Non-ferrous metals

3-flat shank for:

— Excellent torque transmission

— No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie 10

Index
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O0t0 Karnmasch® FLACHSENKER COUNTERBORES

:&

Edelstallf Graugug Alu Kupfer,

Stainlesgl Grey ca; Alu
iron Copper, b|
tin

Gtegrad fein ftr Durchgangsloch SET GUTEGRAD FEIN 40 1794
Fine grade for through hole 20 1791 SET FINE GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10 W

20 1791 020 3
20 1791 025 M25 ° 50 2,7 56,0 50 3
20 1791 030 M3 ° 60 3.2 71,0 5,0 3
20 1791 040 M4 * 80 43 71,0 50 3
20 1791 050 M5 * 10,0 53 80,0 8,0 3
20 1791 060 M6 ° 110 6.4 80,0 8,0 3
20 1791 080 M8 * 150 8,4 100,0 12,5 3
20 1791 100 M 10 * 180 10,5 100,0 12,5 3
20 1791 120 3

Giutegrad mittel fir Durchgangsloch
Medium grade for through hole

SET GUTEGRAD MITTEL 40 1797

SET MEDIUM GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10

20 1792 030
20 1792 040 M 4 * 80 4,5 71,0 50
20 1792 050 M5 ° 100 55 80,0 8,0
20 1792 060 M6 * 110 6,6 80,0 8,0
20 1792 080 M8 ¢ 150 9,0 100,0 12,5
20 1792 100 M 10 ° 180 11,0 100,0 12,5
201792 120

WWwWwwww

Fir Gewindekernloch .

SET FUR GEWINDEKERNLOCH 401798
For thread core hole

SETFORCOREHOLES M3, M4, M5, M6, M8, M10

20 1793 030 M3 6,0 3
20 1793 040 M 4 ° 80 3,3 71,0 50 3
20 1793 050 M5 * 100 4,2 80,0 8,0 3
20 1793 060 M6 ° 110 50 80,0 8,0 3
20 1793 080 M8 ¢ 150 6,8 100,0 12,5 3
201793 100 M 10 ° 180 8,5 100,0 12,5 3
201793 120 M 12 @ 20,0 <

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hthere Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle. than HSS-steel.

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

* Edelstéhle (V2A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)

* Stahl * Steel

* Guss « Cast iron

* Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals

Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912, Application: For countersinking allen screws DIN 912, 6912, 7984 and

6912, 7984 und Zylinderschrauben 1ISO 1207 (DIN 84) cylindrical head screws ISO 1207 (DIN 84)

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



FLACHSENKER counTeErBores OTO Karmaschr'

HSS-XE + TITAN-TEC Flachsenker 180°, DIN 373 mit Zylinderschaft und festem Fihrungszapfen
HSS-XE + TITAN-TEC counterbores 180°, DIN 373 with cylindrical shaft and fixed guide

ANWENDUNG APPLICATION

oz |

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer,  Kunststoffe g2
Messing, ZinGFK/CFK
Alu

Steel Stainless Grey cast
iron Copper, brasglastics
tin GRP/CRP
<1100 N 980 N > 10% Si
Giutegrad fein fir Durchgangsloch
Fine grade for through hole 20 1891
Art.
20 1891 020 M2 e 43 22 56,0 43 3
20 1891 025 M 2,5 ° 50 2,7 56,0 5,0 3
20 1891 030 M3 * 60 &2 71,0 5,0 8
20 1891 040 M4 * 80 43 71,0 5,0 3
20 1891 050 M5 * 10,0 53 80,0 8,0 3
20 1891 060 M 6 * 110 6,4 80,0 8,0 3
20 1891 080 M8 * 150 8,4 100,0 12,5 3
20 1891 100 M 10 ¢ 18,0 10,5 100,0 12,5 3
201891 120 M 12 ¢ 200 13,0 100,0 12,5 3
Gutegrad mittel fir Durchgangsloch
; W
Medium grade for through hole 20 1892
Art.
20 1892 030 M3 * 60 34 71,0 5,0 8
20 1892 040 M4 ° 80 45 71,0 5,0 3
20 1892 050 M5 ¢ 10,0 509 80,0 8,0 3
20 1892 060 M 6 * 110 6,6 80,0 8,0 3
20 1892 080 M8 * 150 9,0 100,0 12,5 3
20 1892 100 M 10 * 18,0 11,0 100,0 12,5 3
201892 120 M 12 * 200 135 100,0 12,5 3
Fir Gewindekernloch
For thread core hole 20 1893
Art.
201893 030 M3 ° 60 25 71,0 50 3
20 1893 040 M 4 ° 80 33 71,0 5,0 3
20 1893 050 M5 * 10,0 4,2 80,0 8,0 3
20 1893 060 M6 ° 11,0 5,0 80,0 8,0 3
20 1893 080 M8 ¢ 150 6,8 100,0 12,5 3
20 1893 100 M 10 * 180 8,5 100,0 12,5 3
20 1893 120 M 12 * 20,0 10,2 100,0 12,5 3

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhdhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912,
6912, 7984 und Zylinderschrauben 1ISO 1207 (DIN 84)

o R
1 e HXSES = Il%I-BTE_rI bT ll-—:é:cl:\l/
eschichtet
coated
3t
d3 d1 DIN
'y 373

SET GUTEGRAD FEIN :
SETFINEGRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10 &

SET GUTEGRAD MITTEL o 40 1792
SET MEDIUM GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10 =

SET FUR GEWINDEKERNLOCH | 401793
SETFORCOREHoLEs M3, M4, M5, M6, M8, M10

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

TITAN-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
« Acid resistant steel

« Steel

¢ Cast iron

« Non-ferrous metals

Schnittdaten Film

Application: For countersinking allen Cutting data | Movie 10

screws DIN 912, 6912, 7984 and cylindrical
head screws ISO 1207 (DIN 84)

Index
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O0t0 Karnasch® MEHRFASENSTUFENBOHRER LANG SUBLAND DRILLS LONG

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

e

Edelstatfl Graugug Alu Kupfer,

HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” Made of high-alloyed special steel ,XE* for

fur wesentlich héhere Standzeiten gegenuber considerably longer service life than HSS-steel.
HSS-Stéhle.

Stainlesgl Grey ca\
iron Copper, b

tin For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stain-
* Edelstéhle (V2A) less (V2A)

* Stahl « Steel

» Guss « Cast iron

* Bunt- und Leichtmetalle « Non-ferrous metals

Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen Drill and counterbore each with its own chip
Span-Nuten und Fihrungsfasen gefertigt. Da- flutes and guide chamfers. This means it can
durch mehrmaliges Nachschleifen mdglich. be reground many times.

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Gitegrad fein fiir Durchgangsloch
HSS-XE subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes

s o o By €8
XE \/ i 2o

Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangsldcher nach DIN-ISO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gutegrad fein. Fur Senk-
schrauben nach 1ISO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

40 1010

L3
mm

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to

40 1010 030 M3 * 32 60 60 90 57,0 930 .

40 1010 040 M 4 « 43 80 80 110 750 117,0 DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to ISO 2009,
40 1010 050 M5 ¢ 53 100 10,0 13,0 87,0 133,0 UG, R VDI SR, P s B

40 1010 060 M6 ° 64 115 115 150 94,0 142,0

40 1010 080 M8 * 84 150 150 19,0 114,0 169,0

401010 100 105 190 190 23,0 135,0 198,0

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Gutegrad mittel fur Durchgangsloch
HSS-XE subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes

Hss- 2% DN E E> &8
L

Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Giitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

40 1020

Use: For screw through holes to DIN-ISO 273 and screw head counter-
bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.

401020 030 34 65 65 90 630 1010
401020 040 M4 * 45 80 80 110 750 117,
401020 050 M5 + 55 100 100 130 87,0 133,
401020 060 M6 © 66 110 110 150 94,0 142,0
401020 080 M8 © 90 150 150 19,0 114,0 1690
401020 100 11,0 180 180 230 130,0 191,

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fur Kernloch, 90° Ansenkung T
HSS-XE subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink °°

Hss- 290 DN @ E> @E
e | L

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend
zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fiir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,
Gltegrad mittel).

40 1030

L3
mm

40 1030 030 M3 * 25 34 34 88 390 700
40 1030 040 M4 °© 33 45 45 114 47,0 80,0
40 1030 050 M5 * 42 55 55 136 57,0 930
40 1030 060 M 6 ° 50 66 66 165 63,0101,0
40 1030 080 M8 ° 68 90 90 210 81,0 1250
40 1030 100 M 10 ° 85 110 110 255 94,0 1420

40 1030 120 135 135 30,0 108,0 160,0

Use: Tapping hole and countersink are
produced in one operation. For drilling Schnittdaten | Film

tapping holes to DIN 336 sheet 1 with Cutting data | Movie
90° countersinking (similar DIN 69,

medium grade). 0

= |

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.




MEHRFASENSTUFENBOHRER LANG SUBLAND DRILLS LONG CItCI Karmaschy'

e

Graugug Kupfer,
Messing, i

Edelstah
Stainlesgl Grey ca\

iron Copper, b|
tin

Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen
Span-Nuten und Fihrungsfasen gefertigt. Dadurch
mehrmaliges Nachschleifen méglich.

Drill and counterbore each with its own chip flutes
and guide chamfers. This means it can be reground

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
fur wesentlich hthere Standzeiten gegeniber
HSS-Stéhle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

« Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

* High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

* Acid resistant steel

* Steel

* Castiron

* Non-ferrous metals

many times.

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Gltegrad fein fiir Durchgangsloch
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes

40 2010

Vo B €8

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gutegrad fein. Fur Senk-
schrauben nach ISO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

90°  TITAN-
T TEC

beschlchtet !

L

mm

90 57,0 930
80 11,0 750 117,0
100 100 130 87,0 133,
115 115 150 94,0 142,0
150 150 190 114,0 169,0
190 19,0 230 135,0 198,0

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to ISO 2009,
2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

40 2010 030 b 60 6,0
40 2010 040 , 8,0
40 2010 050
40 2010 060
40 2010 080
40 2010 100

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Gutegrad mittel fur Durchgangsloch w

HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes 40 2020

(o] =
Hss- 189 THAN- piy @

— ; 8376 %0 @ﬁ
XE [5T] g

Verwendung: Fur Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273
und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Giitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

Use: For screw through holes to DIN-ISO 273 and screw head counter-

40 2020 030 ' 65 65 90 63,0 1010 -
bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.

40 2020 040 5 80 80 110 750 117,0
40 2020 050 100 100 130 87,0 133,0
40 2020 060 11,0 11,0 150 94,0 142,0
40 2020 080 150 150 190 1140 169,0
40 2020 100 180 180 230 130,0 191,

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fur Kernloch, 90° Ansenkung ST
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink °°

(e} =)
Hss- 20U THE ow E E> @ﬁ
XE e ue°

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend

40 2030

zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch- @
'3 Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,
o Gltegrad mittel).
40 2030 030 ’ 34 34 88 390 70,0 i .
40 2030 040 , 45 45 114 470 80,0 Use: Tapping hole and countersink are

produced in one operation. For drilling

Schnittdat Fil
tapping holes to DIN 336 sheet 1 with o it o

Cutting data Movie 10

55 136 57,0 930

_66 165 63,0 1010 90° countersinking (similar DIN 69,

40 2030 050 b 55
40 2030 060 , 6,6
40 2030 080 i 90 90 210 81,0 1250
40 2030 100 5 110 110 255 94,0 1420

40 2030 120 135 135 30,0 108,0 160,0

medium grade).

Index

=



0t0 Karnasch® KURZSTUFENBOHRER STUB SUBLAND DRILLS

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

@ HSS-XE Stahl HSS-XE steel
Edelstaf] Graugug Kupfer, Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” Made of high-alloyed special steel ,XE* for
- fur wesentlich héhere Standzeiten gegenuber considerably longer service life than HSS-steel.
Stainles§ Grey ca: -
iron Copper, bfaslasti HSS-Stéhle.

tin For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: « High-alloyed chromium steel such as stain-
* Edelstéhle (V2A) less (V2A)

* Stahl « Steel

» Guss « Cast iron

* Bunt- und Leichtmetalle « Non-ferrous metals

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

Hss- 2% DIN E @E
XE \/ d8E p—

Verwendung: Besonders geeignet fir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
—— Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
90 28,0 Fluchtung. Fur Schrauben-Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gutegrad fein. Fir Schrauben
nach ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).

40 1040

40 1040 030 32 60 60
40 1040 040 43 80 80 110 37,0
40 1040 050 53 100 10,0 130 43,0

40 1040 060 64 115 115 150 47,0 : Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-

40 1040 080 84 150 150 190 56,0 111,0 racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding

40 1040 100 105 190 190 230 64,0 127,0 centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight
concentricity tolerances between drill  and counterbore  guarantee
exact alignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to ISO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE Kurzstufenbohrer fur Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

Hss- 180°  piN
XE Ea 1897 T @E

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fur Schrauben-
S Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 und Senkungen nach DIN 74,
Blatt 2, Form H, J, K, Gitegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
40 1050 030 34 60 60 90 280 6912, 7984, 1ISO 1207 (DIN 84).

40 1050 040 45 80 80 110 37,0 Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill
40 1050 050 55 100 100 130 43,0 and counterbore  guarantee exact alignment. For through holes
40 1050 060 66 110 11,0 150 47.0 for screws to DIN-AISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2

el Sms e form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
40 1050 080 90 150 150 190 56,0 111,0 ISO 1207 (DIN 84).

40 1050 100 180 180 230 62,0 123,0

40 1050

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



Edelstah

Stainlesy

e

Graugug

Grey ca
iron

KURZSTUFENBOHRER sTUB suBLAND DRILLs OTO Karnasch®

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
fur wesentlich hthere Standzeiten gegeniber
Copper, b) HSS-Stéhle.

tin GRP/C TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Kupfer,
Messing,

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

« Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

* High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

* Acid resistant steel

* Steel

* Castiron

.H

* Non-ferrous metals

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

0 =
Hss- 200 THAY by
XE N beschichtet / 1897 =
coated 118

Verwendung: Besonders geeignet fir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gutegrad fein. Fir Schrauben
nach ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).

L I

mm
40 2040 030 60 60 90 280
40 2040 040 80 80 110 37,0
40 2040 050 100 100 130 43,0
40 2040 060 115 115 150 47,0
40 2040 080 150 150 190 56,0
40 2040 100 190 190 230 64,0

Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-
racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight
concentricity tolerances between drill  and counterbore  guarantee
exact alignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to ISO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fur Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben) w
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws) °°

0 =
Hss- 18" THEE" ow E @E
XE L] s us®

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fur Schrauben-
Durchgangsldcher nach DIN-ISO 273 und Senkungen nach DIN 74,
Blatt 2, Form H, J, K, Gitegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, ISO 1207 (DIN 84).

40 2050

L I
mm

40 2050 030 60 60 90 280

40 2050 040 80 80 110 37,

40 2050 050 100 100 130 43,0

40 2050 060 110 110 150 47,0

40 2050 080 150 150 190 56,0 1110

40 2050 100 180 180 230 62,0 1230

Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill
and counterbore  guarantee exact alignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
1ISO 1207 (DIN 84).

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie 10

Index
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0t0 Karnasch® KURZSTUFENBOHRER STUB SUBLAND DRILLS

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

e

Graugug

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE* for
considerably longer service life than HSS-steel.

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
fur wesentlich héhere Standzeiten gegenuber
HSS-Stéhle.

Edelstahy Kupfer,

Stainlesgl Grey ca\

iron Copper, b

tin For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stain-
less (V2A)

« Steel

« Cast iron

« Non-ferrous metals

Zum Senken in folgende Materialien:
* Edelstéhle (V2A)

* Stahl

* Guss

* Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung

40 1060 HSS-XE stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

Hss- 290 DN

XE N4 1897 Em° @E

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.

Besonders geeignet fur NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren
kann deshalb oft entfallen. Fur Gewindekernlochbohrungen nach

DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.

L I

mm
401060 030 25 34 34 88 200
40 1060 040 33 45 45 11,4 240
40 1060 050 42 55 55 136 280
40 1060 060 50 66 66 165 31,0
40 1060 080 68 90 90 21,0 40,0
40 1060 100 85 11,0 11,0 255 47,0

40 1060 120 10,2 135 135 30,0 54,0

Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

HSS-XE Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fir Durchgangsloch 90°
HSS-XE stub subland drill with long drilling step for through holes

HSS 90° KARNA
A 15 @E
N4 -

Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO
273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfihrung mittel. Fir
Schrauben nach ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

40 1070

40 1070 040

86 86 300 550 110,0

40 1070 050
40 1070 060

104 104 30,0 55,0 110,0
12,4 124 30,0 55,0 110,0

40 1070 080
40 1070 100

125 164 300 70,0 110,0
125 204 300 70,0 110,0

Durchgangsloch mit Senkung fiir
Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
gebohrt.

Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,
7047 (DIN 963, 964, 966).

Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile
material.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .

For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



Edelstah

Stainlesy

e

Graugug

Grey ca
iron

KURZSTUFENBOHRER STUB suBLAND DRILLs OTO Karnasch®

EIGENSCHAFTEN PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
fur wesentlich hthere Standzeiten gegeniber
Copper, b) HSS-Stéhle.

tin GRP/C TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Kupfer,
Messing,

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstéhle (V2A / V4A)

« Stahl

* Guss

« Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

* High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

* Acid resistant steel

* Steel

* Castiron

* Non-ferrous metals

.H

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE + TITAN-TEC stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

40 2060 030
40 2060 040

245)
33

L
mm

34 34 88 200

45 45 114 240

40 2060 050
40 2060 060

42
50

55 5ioNN1 316041280
66 66 165 31,0

40 2060 080
40 2060 100

6,8
8,5

40 2060 120

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fuir Durchgangsloch 90° W
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill with long drilling step for through holes °°

10,2

90 90 210 40,0
110 110 255 47,0
135 135 30,0 54,0

40 2070 040

86 86 300 550 110,0

40 2070 050
40 2070 060

104 104 30,0 55,0 110,0
124 124 30,0 55,0 110,0

40 2070 080
40 2070 100

125 164 30,0 70,0 110,0
125 204 30,0 70,0 1100

Durchgangsloch mit Senkung fiir
Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
gebohrt.

Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

0 =

Hss- 200 THEE" ow E @E

XE 118°
Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.

Besonders geeignet fir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren
kann deshalb oft entfallen. Fir Gewindekernlochbohrungen nach

DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.

beschichtet /
coated

Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

40 2070

Hss- 2% Tec E @E
XE 7 O e Wi

Verwendung: Fur Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO
273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfihrung mittel. Fur
Schrauben nach 1SO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,
7047 (DIN 963, 964, 966).

Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile
material.

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

=
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.
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SCHLEIFEN
GRINDING

FRASSTIFTE FRASSTIFTE / LOCHSAGEN FUR SCHLUSSELDIENSTE
BURS ROTARY BURS / HOLE SAWS FOR LOCKSMITHS

- 0 749 858 - 1 859 862

BOLZENAUSDREHER SETS SPEZIAL FRASSTIFTE
BOLT REMOVER KITS SPECIAL BURS

- U 863 866 - 867 896

SETS - ZUBEHOR FACHERSCHLEIFSCHEIBEN
SETS - ACCESSORIES FLAP DISCS

- (1897 916 - 1917 930

SCHNELLWECHSELSCHLEIFSCHEIBEN FACHERSCHLEIFER
QUICK CHANGE DISCS FLAP WHEELS

- (1931 936 - (1941 942

SCHLEIFBLOCKE
ABRASIVE BLOCKS

10
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HP 3 PRQPerformance 82

Die revolutionare neue
Universal- PROVerzahnung

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag

als unsere ubliche HP-3
Universalverzahnung.

* Ist Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewéhrte HP-3 Universalverzahnung
zurlickgegriffen werden.

+82

Nahezu vibrationsfreies und
kontrolliertes arbeiten maoglich, selbst
bei extremen Schrupparbeiten.

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige
signifikante Standzeiterh6hung.

BESCHICHTE'
CCATED

ANWENDUNG APPLICATION

1B I

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan

Steel Stainless Cast iron Titanium

Hardened steel

Hohe Standzeit bei High-Performance.

Nickel
Nickel

The revolutionary new
Universal- PROcutting style

*82%

&) QO

BESCHICHTE
COATEC

G| &

Kupfer, Kupfer
legierungen

Copper,
copper alloys

Alu
Alu

Up to 82% more material removal than

our usual HP-3 Universal cutting style.

* If the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PROcut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

Long tool life comes with high performance.

Almost vibration-free and controlled
work even under tough roughing conditions
possible.

Available in the latest GREEN-TEC coating
technology to further increase tool life

Unsere neue HP-3 PRO/ Performance 82 ist eine Universalverzahnung fur nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch héherer Materialabtrag/Standzeiten

mdglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO/ Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts

an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

Spezialverzahnungen / special cuts

HP-8

1816-822

HP-7

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.

[ 800-807
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e UBERSICHT DER GANGIGSTEN VERZAHNUNGEN
atq Karnasch OVERVIEW OF THE MOST COMMON CUTS

HP-3 BLUE-TEC n7es-781 @ HP-2 BLUE-TEC (1782-790

* Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
— Ruhiger Lauf
— Kurze Spéne

« Fur alle Stahlsorten wie: 7

~ Gusseisen /\‘Ym

— Stahl <60 HRC
— Edelstahl (INOX)
— Nickelbasis- und Titanlegierungen
« Auch Kupfer, Messing, Bronze

HP-3

GREEN-TECo7

* Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere
Ubliche HP-3 Universalverzahnung.
Hohe Standzeit durch GREENTEC Beschichtung

Fur alle Stahlsorten wie:

— Gusseisen /-\
PATENT

— Edelstahl (INOX) PENDING

— Nickelbasis und Titanlegierungen u

— Auch fur Kupfer, Messing, Bronze.

— Stahl <60 HRC
Up to 82 % more material removal than our usual
HP-3 universal cutting style.

« Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengute
« Fir alle Stahlsorten wie:

— Gusseisen

— Stahl <60 HRC

— Edelstahl (INOX)

— Nickelbasis- und Titanlegierungen
* Auch Kupfer, Messing, Bronze

« High cutting action with good surface finish
« For use on all ferrous metals such as:

— Castiron

— Steel <60 HRC

« High cutting action through cross cutting style
— Smooth operation

« Long tool life due to GREEN-TEC coating. — Short chips — Stainless steel (INOX)
« For all types of steel such as: « For use on all ferrous metals such as: — Nickel basis and titanium alloy
— Cast iron — Cast iron « Also copper, brass, bronze

— Steel <60 HRC

— Stainless steel (INOX)

— Nickel basis and titanium alloy
 Also copper, brass, bronze

— Steel <60 HRC

— Stainless steel (INOX)

— Nickel basis and titanium alloy
Also for copper, brass, bronze.

HP-6 BLUE-TEC 0792-798 @ HP-7 BLACK-TEC 0800-807

HP-1 CANDY-TEC (1 808-815

« Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)

« Fur alle Stahlsorten wie:
— Gusseisen
— Stahl <60 HRC

« Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze

« Fur den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf
Werften, GieRereien entwickelt.

« Extremely fast metal removal (roughing)
« For all ferrous metals, such as:
— Castiron
— Steel <60 HRC
« Also for copper, brass, bronze
« Developed for use in tough roughing conditions,

« Alulegierungen

* Leichtmetalle

« Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

« Kunststoffe

« Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

¢ Aluminum alloy

« Light metals

» Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

* Plastics

« Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

« Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche,
Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert)

« Exzellente Kontrolle und Laufruhe

« Mittlere bis hohe Zerspanleistung

« Speziell fur schwierigste Superlegierungen +
Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug
Turbinenschaufeln, Gasturbinen

« Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

« Excellent control and quiet running

« Medium to high cutting action

such as, e.g., on shipyards, foundries. « Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel,

Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.

Scheibenform

= T Jace

QOO

RIM shape

Frasstifte fiir GFK/CFK U 869

Fiberglass routers

Mini-Frasstite 1+ 1,5 mm Js70

Mini-burs 1 + 1,5 mm

Frasstifte + Bohrer fiir Schliisseldienste @ 860-
862

Burs + drills for locksmiths




UBERSICHT DER SPEZIELLEN VERZAHNUNGEN

OVERVIEW OF THE SPECIAL CUTS

HP-8 ICE-TEC D816-622

* Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkdémmlichen Kreuzverzahungen.

« Hohe Agressivitat erzeugt groRe Spane mit
hervorragender Spanabfuhr.

« Keine Anlauffarben am Werksttick durch geringe
Warmeentwicklung

« Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

« High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

« No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

HP-5 BLUE-TEC [1840-846

« Exzellente Oberflachengite
« Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen
Stahlsorten wie:
— Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
— Gusseisen - Edelstahl (INOX)
— Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis
Legierungen

« Excellent surface finish
« Preferred for fine deburring all ferrous metals,
such as:
— Up to extra hard steel approx. 70 HRC
— Cast iron
— Stainless steel (INOX)
— Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Seite / Page 916

QO@O®

HP-9 YELLOW-TEC 0824830

* Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fur
alle austenitischen, rost- und saurebestéandigen
Stahle.

« Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl
reduzieren um Funkenbildung zu vermeiden)

« Hochwertige Oberflachengiite

« Keine Anlauffarben am Werksttick durch geringe
Warmeentwicklung

« Extremely high machining output and service life
for all austenitic, rust- and acid-resilient steels.

« Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

« High-quality surface.

< No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

HP-11-Micro BLUE-TEC 0s4s-852

Exzellent fur die: Feinbearbeitung - Extrem feine

Putzarbeiten - Korrekturen im Werkzeug- und

Formenbau - Schleifen/Schéarfen von Schnitt-

werkzeugen

Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten -

Vibrationsarm - Exzellente Kontrolle/Fuihrung im

Handeinsatz - Hohe Oberflachengiite

Vorteile: Es kénnen nahezu alle Werkstoffe bis

zu einer Harte von 70 HRC bearbeitet werden.

In diesem Bereich werden ublicherweise

Keramik-Schleifstifte verwendet.

Die neue Micro-Verzahnung garantiert:

— Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/
Verschlei3 gegentiber Schleifstiften

— Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie
Standzeit gegenuber Schleifstiften

English text see page 848

Seite / Page 909/911

ot Karnasch’

[ 832-839

HP-4 BLUE-TEC

« Exzellente Kontrolle (auch an schwierig zugang-
lichen Stellen): Ruhiger Lauf - Kurze Spane -
Gute Oberflachengite

< Mittlere Zerspanleistung

« Fir alle Stahlsorten wie:

— Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

— Gusseisen - Edelstahl (INOX)

— Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt Basislegierungen

« Excellent control (also at difficult to reach
positions)
— Smooth operation - Short chips
— Good surface finish

* Medium cutting action

« For all kinds of steel: Up to extra hard steel
approx. 70 HRC - Cast iron - Stainless steel
(INOX) - Heat-resistant substances, such as e.g.
nickel based + cobalt based alloys

| HP-10 CAST-PRORE) cosiass
=

« Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkdémmlichen Kreuzverzahnungen

« Hohe Aggressivitéat erzeugt groRe Spane mit her-
vorragender Spanabfuhr

« Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung

« Keine Anlauffarben am Werkstuick durch geringe
Warmeentwicklung

« Speziell fir die GieRereien entwickelt um einen
hohen Materialabtrag zu erreichen

« Up to 60% higher machining output as compared
to conventional cross cut

« High aggressiveness produces large chips with
outstanding chip removal

« High lifetime due to CAST-PRO coating

* No annealing colours at the workpiece due to low
heat developement

« Developed for foundry high stock removal applications

Seite / Page 897-916




Ot Karnasch® UBERSICHT - OVERVIEW

ANWENDUNG APPLICATION

» I = %

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

« Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere tbliche
HP-3 Universalverzahnung.
« Hohe Standzeit bei High-Performance.
» Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten
maglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten.
« Erhaltlich in der neuesten GREEN-TECBeschichtungs-
Technologie, fir nochmalige signifikante Standzeiterhdhung.
« Fir alle Stahlsorten wie:
— Gusseisen Stahl <60 HRC Edelstahl (INOX)
— Nickelbasis und Titanlegierungen
— Auch fur Kupfer, Messing, Bronze.

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG APPLICATION

I = &

Stahl Gehér?leter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stal
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel
57 /7 57
~/ v N o/

« Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
— Ruhiger Lauf
— Kurze Spéne
« Fur alle Stahlsorten wie:
— Gusseisen
— Stahl <60 HRC
— Edelstahl (INOX)
— Nickelbasis- und Titanlegierungen
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style
ANWENDUNG APPLICATION

» I = %

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel
o < 7 N 7 7

« Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengite
« Fir alle Stahlsorten wie:

— Gusseisen

— Stahl <60 HRC

— Edelstahl (INOX)

— Nickelbasis- und Titanlegierungen
« Auch Kupfer, Messing, Bronze

For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.

Die revolutionare neue Universal- PROVerzahnung

The revolutionary new Universal- PROcutting style

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

o« £ &

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
4 y 7 GUT
2 “ 7 v Goop

* Up to 82 % more material removal than our usual HP-3 universal
cutting style.

« Long tool life comes with high performance.

« Almost vibration-free and controlled work even under tough
roughing conditions possible.

« Available in the latest GREEN-TECcoating technology for another
significant increase in tool life.

« For all types of steel such as:

— Castiron Steel <60 HRC Stainless steel (INOX)

— Nickel basis and titanium alloy

— Also for copper, brass, bronze.

Lagerartikel
Stockrange

o« £ &

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu J OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
g 7 GUT
1 4 v Goop

« High cutting action through cross cutting style
— Smooth operation
— Short chips
« For use on all ferrous metals such as:
— Cast iron
— Steel <60 HRC
— Stainless steel (INOX)
— Nickel basis and titanium alloy
« Also copper, brass, bronze

Lagerartikel
Stockrange

o« £ &

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFKI/CFK

Nickel Alu J OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

v

« High cutting action with good surface finish
« For use on all ferrous metals such as:

— Castiron

— Steel <60 HRC

— Stainless steel (INOX)

— Nickel basis and titanium alloy
« Also copper, brass, bronze

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .



UBERSICHT - OVERVIEW ®
VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES ata Karnasch

HP-3 GREEN-TEC()

Lagerprogramm + Katlogseften - Stocange * calogue pages
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Cylinder + end cut

Rundbogen Rundkegel
Ball nosed
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Ot Karnasch® UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem grobe Kreuzverzahnung

Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG APPLICATION

b "

« Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)

« Fur alle Stahlsorten wie:
— Gusseisen
— Stahl <60 HRC

« Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze

« Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
GieRereien entwickelt.

Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG APPLICATION

b =

« Alulegierungen

« Leichtmetalle

* Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

« Kunststoffe

 Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

ANWENDUNG APPLICATION

In Farbumstellung /

Oz

Speziell fur NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.

Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES

» Extremely fast metal removal (roughing)

« For all ferrous metals, such as:
— Castiron
— Steel <60 HRC

« Also for copper, brass, bronze

« Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

A A R

¢ Aluminum alloy

* Light metals

« Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

* Plastics

« Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerartikel
Stockrange

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFKI/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
~ GUT
\/ J N J J J J GOOD

Lagerartikel
Stockrange

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 7 GUT
4 v v Goop

Lagerartikel
Stockrange

AW & & A"E JIv=

In color change

« Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

« Exzellente Kontrolle und Laufruhe

« Mittlere bis hohe Zerspanleistung

« Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.

« Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

« Excellent control and quiet running

* Medium to high cutting action

« Especially for the most difficult super alloys +

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
s ~ GUT
(Y4 v v V4 ~ v GOOD

stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,

Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .



UBERSICHT - OVERVIEW ®
VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES ata Karnasch
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Walzenrund-
form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree Tree cone

Zylinder

Spitzkegel

Cylinder Cone
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Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065 Art. 115075 Art. 115085 Art. 115095
Art. 113005 Art. 113015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065 Art. 113075 Art. 113085 Art. 113095
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Zylinder + Stirn- §  Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

SSW CANDY-TEC @
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Art. 115007 Art. 115017 Art. 115027 Art. 115037 Art. 115047 Art. 115057 Art. 115067 Art. 115077 Art. 115087 Art. 115097
Art. 113007 Art. 113017 Art. 113027 Art. 113037 Art. 113047 Art. 113057 Art. 113067 Art. 113077 Art. 113087 Art. 113097

Rundbogen . Rundkegel 2 Minifrésstifte in feiner
Spitzbogen Spitzkegel
Ball nosed ? Tre eg Ball nosed pc - 5 Aluverzahnung
tree cone Mini-burs in Alu cutting style

(810 810 (st Os11 D812 (812 IEE BEE

Zylinder + Stim- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

3 mm, Schaft 3 mm,
Spitzkegel fur Superlegierungen! Index
Cone 3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Rundbogen

Rundkegel
Ball nosed
cone

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
tree




(T8 UBERSICHT - OVERVIEW

qta Karnasc VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output Lagerartikel
Stockrange

ANWENDUNG APPLICATION

In Farbumstellung / > ( 2
In color change :! j @ é/ % 6/

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
. ) GUT
4 N N4 J GOOD
« Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu » Up to 60% higher machining output as
herkémmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
« Hohe Agressivitat erzeugt groe Spane mit hervor- » High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
« Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe » No annealing colours at the workpiece due to

Warmeentwicklung low heat development.

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output. Lagerartikel
Stockrange

ANWENDUNG APPLICATION

In Farbumstellung / :! j '& @ 6/ G % i
In color change = !

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl

legierungen GFKI/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 GUT
7 N4 v Cooo
« Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fur alle « Extremely high machining output and service
austenitischen, rost- und saurebestéandigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
« Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) « Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
« Hochwertige Oberflachengite to avoid sparking)
« Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe « High-quality surface.
Waéarmeentwicklung » No annealing colours at the workpiece due to low

heat development.

Feine Kreuzverzahnung

Fine cross cutting style Lagerartikel
Stockrange

ANWENDUNG APPLICATION

B AW & & A"EF Jv=

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu - / OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v Y Y4 v v Zooo
« Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen)  « Excellent control (also at difficult to reach positions)
— Ruhiger Lauf — Smooth operation
— Kurze Spéne — Short chips
— Gute Oberflachengute — Good surface finish
« Mittlere Zerspanleistung « Medium cutting action
« Fur alle Stahlsorten wie: * For all kinds of steel:
— Bis zu extra harten Stéhlen ca. 70 HRC — Up to extra hard steel approx. 70 HRC
— Gusseisen — Cast iron
— Edelstahl (INOX) — Stainless steel (INOX)
— Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt — Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
Basislegierungen cobalt based alloys

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



UBERSICHT - OVERVIEW ®
VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES ata Karnasch
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Walzenrund-

form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval

cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree Tree cone

Zylinder Spitzbogen

Cylinder

N=M<M VE| | OW-TEC e

] e | _wee | ko ] e | _rer | seo ] _ ] ke
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Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039
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Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Rundkegel
Ball nosed

cone

Zylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
tree

Cylinder

SN Bl UE-TEC @@
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Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098
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Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

Rundbogen

Rundkegel
Ball nosed
cone

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Spitzkegel Winkel Index
Cone Inverted cone

Ball nosed
tree




Ot Karnasch® UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem feine Einfachverzahnung

Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG APPLICATION

» I = %

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

« Exzellente Oberflachengute
« Vorzugsweise fir feines Entgraten von allen Stahlsorten

wie:

— Bis zu extra harten Stéhlen ca. 70 HRC

— Gusseisen

— Edelstahl (INOX)

— Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis +
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

ANWENDUNG APPLICATION

» I = %

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Steel Stahl Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

« Exzellent fur die: Feinbearbeitung Extrem feine Putzarbeiten
Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau  Schleifen/Schér-
fen von Schnittwerkzeugen

Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten Vibrationsarm Exzel-
lente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz Hohe Oberflachengiite
Vorteile: Es konnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden.In diesem Bereich werden ubli-
cherweise Keramik-Schleifstifte verwendet.

Die neue Micro-Verzahnung garantiert: Keine Geometrieveran-
derung durch Abnutzung/VerschleiR gegeniiber Schleifstiften
Wesentlich htheren Materialabtrag sowie Standzeit gegeniiber
Schleifstiften

ANWENDUNG APPLICATION

I = %

Stahl Gehérteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel
V4 N v

« Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu
herkémmlichen Kreuzverzahnungen

* Hohe Aggressivitat erzeugt grol3e Spane mit hervorragen-
der Spanabfuhr

« Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung

« Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Waéarmeentwicklung

« Speziell fur die GieRereien entwickelt um einen hohen
Materialabtrag zu erreichen

For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.

Extrem feine Kreuzverzahnung / Extremely fine cross cutting style

Speziell fir Gusseisen. Extrem hohe Zerspanleistung.

Especially for cast iron. Extremely high machining output.

VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

o« £ &

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
Q/ J j GUT
GOOD

« Excellent surface finish
« Preferred for fine deburring all ferrous metals,

such as:

— Up to extra hard steel approx. 70 HRC

— Cast iron

— Stainless steel (INOX)

— Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Lagerartikel
Stockrange

= £ =

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
- legierungen GFK/CFK OPTIMAL
Nickel Alu
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 V4 S0
GOOD

 Excellent for: Finishing Extremely fine cleaning work Corrections
in tool and mould construction ~ Grinding/sharpening of cutting tools

* Characteristics: Good stock removal Low vibrations Excellent
control and guidance under handheld conditions High surface
quality

» Advantages: Micro-cut can be used for work on almost all materials
up to a hardness of 70 HRC.n this area usually mounted points are
used.

» The new micro-cutting style guarantees: Unlike with mounted
points, there is no change in geometry due to wear and tear Unlike
with mounted points, there is much higher performance, surface
quality and lifetime

Lagerartikel
Stockrange

- £ &

Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
j GUT
GOOD

» Up to 60% higher machining output as compared to
conventional cross cut

« High aggressiveness produces large chips with
outstanding chip removal

« High lifetime due to CAST-PRO coating

* No annealing colours at the workpiece due to low heat
developement

» Developed for foundry high stock removal applications

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .



UBERSICHT - OVERVIEW ®
VERZAHNUNGEN + FORMENCUTS + SHAPES ata Karnasch
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Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball d Spitzkegel
all nosel s

Cylinder tree
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Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

SI2EI)) CAST-PRO(

9 C o o 0

Art. 116012 Art. 116013 Art. 116014 Art. 116015 Art. 116016
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Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen Index
Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree




afd Karmasch' HP 3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEICUT SPECIFICATION

Die revolutionére neue Universal- PROVerzahnung

: : : PATENT
The revolutionary new Universal- PROcutting style PENDING
ANWENDUNG APPLICATION
B EN Y E X AE Iv-
Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen ———— GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v o/ Y4 v v v v oo
« Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere ubliche » Up to 82 % more material removal than our usual
HP-3 Universalverzahnung. HP-3 universal cutting style.
« Hohe Standzeit bei High-Performance. « Long tool life comes with high performance.
« Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten » Almost vibration-free and controlled work even under
maoglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten. tough roughing conditions possible.
« Erhaltlich in der neuesten GREEN-TECBeschichtungs- « Available in the latest GREEN-TECcoating technology
Technologie, fur nochmalige signifikante Standzeit- for another significant increase in tool life.
erhdhung. « For all types of steel such as:
« Fur alle Stahlsorten wie: — Castiron
— Gusseisen — Steel <60 HRC
— Stahl <60 HRC — Stainless steel (INOX)
— Edelstahl (INOX) — Nickel basis and titanium alloy
— Nickelbasis und Titanlegierungen — Also for copper, brass, bronze.

— Auch fur Kupfer, Messing, Bronze.

Lagerprogram + Katalogsefen - Stockrange +cawlogue pages
v ]z [ wee | oo | e | mer | e | ] e ] s
e o©o o o0 o o o o o o

Art. 116090 Art. 116091 Art. 116092 Art. 116093 Art. 116094 Art. 116095 Art. 116096 Art. 116097 Art. 116098 Art. 116099
Art. 114090 Art. 114091 Art. 114092 Art. 114093 Art. 114094 Art. 114095 Art. 114096 Art. 114097 Art. 114098 Art. 114099
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Rundbogen

Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder +
Stirnverzahnung
Cylinder + end cut

Rundkegel

Zylinder
Cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Spitzkegel

Ball nosed
cone

Ball nosed

tree Cae

Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC

GREEN-TEC-beschichtet Beschichtungs-Technologie fiir nochmalige
GREEN-TEC-coated signifikante Standzeiterhthung.
BESCHICHTE' Available in the latest GREENTEC coating technology

for another significant increase in tool life.

CCATED

10

Sets + Displays s. Seite 904
Index sets + displays see page 904

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



HP 3 PRQPerformance 82

Die revolutionare neue
Universal- PROVerzahnung

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag

+820/ als unsere Ubliche HP-3
°  Universalverzahnung.
* |st Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewéhrte HP-3 Universalverzahnung
zurlickgegriffen werden.

Hohe Standzeit bei High-Performance.

T/ Nahezu vibrationsfreies und
<<@ >> kontrolliertes arbeiten moglich, selbst
> bei extremen Schrupparbeiten.

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige
signifikante Standzeiterh6hung.

BESCHICHTE"
CCATED

ANWENDUNG APPLICATION

1B I

Stahl Gehaneter Edelstahl Gusseisen Titan Nickel

Steel Stainless Cast iron Titanium Nickel
Hardened steel

ot Karnasch’

The revolutionary new
Universal- PROcutting style

Up to 82% more material removal than
+820 our usual HP-3 Universal cutting style.
G If the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PROcut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

0

C/: §§Q Long tool life comes with high performance.

WY Almost vibration-free and controlled
<(@ >> work even under tough roughing conditions
opan O possible.

Available in the latest GREEN-TEC coating

Sy technology to further increase tool life

CCATED

G| 2

Alu
Alu

Unsere neue HP-3 PRO/ Performance 82 ist eine Universalverzahnung fur nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch héherer Materialabtrag/Standzeiten

moglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO/ Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts

an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

Spezialverzahnungen / special cuts

(1816-822 HP-7 (1 800-807

10

Index




afid Karnasch' HP 3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEICUT SPECIFICATION

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, 450-600

Stéhle bis 1200 N/mm?

(<38 HRC) Vergiit A

Stahl, Stahlguss ergutungsstanie Grobzerspanung

Gehartete, vergitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle, 250-350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Edelstahl (INOX) Rost- und saurebestandige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle Grobzerspanung 250-350
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink 250-350

NE-Metalle . . . Grobzerspanung
Harte NE-Metalle ENBIHE, TENNEIERLIGET, [ i 300-450

Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
. Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), .

Gusseisen weilRes Gusseisen weiBer Temperguss EN-GIMW (GTW), Grobzerspanung F805000

schwarzer Temperguss EN-GIMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

| 1200 N 2
Szl LIp o) LU0 Wi steels, non-alloyed steels, case-hardened

(<38 HRC) | Is. alloved |
Steel, cast steel Silzs, @REI sl Elloyr SiEels Coarse stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
inl | . . - - .
Stalrzlﬁlsgxs)tee Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coarse stock removal 250-350
Soft-non-ferrous metals Brass, copper, zinc 250-350

Non-ferrous
metals Bronze, titanium/titanium alloys,
Hard-non-ferrous metals ! X ;
hard aluminum alloys (high Si content)

Coarse stock removal
300-450

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white cast iron white annealed cast iron EN-GIMW,
black cast iron EN-GJMB

Cast iron Coarse stock removal 450-600

¥

(mm) Drehzahlen (min~?) « Rotational speed (rpm)
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000

Index

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.
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HP 3 PRQO verzaunune cut

L,

| Bestseller — preisreduziert

gelotet VHM
brazed solid
4

| 11 6090 010

Bestseller —

| 11 6090 020 * 8 20
| 116090030 * 10 20
| 116090040 * 12DIN 25
| 116090050 * 16 25

[ 3N >R BN e o))

°
@ .

| Bestseller — preisreduziert

| 11 6091 010

| 11 6091 020 *

| 11 6091 030 10 20
| 116091040 * 12DIN 25
| 116091050 * 16 25

Bestseller —

()3 <) RN o))

65
65
70
70

65
70
70

price reduced

price reduced

gelotet VHM
brazed solid
v

SRIRKR

SRR

A FORM / SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

| Bestseller —

B Forwm/sHAPE | 7442

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

| Bestseller — preisreduziert

gelotet VHM
brazed solld

| 11 4091 010
| 11 4091 020
| 11 4091 030
| 11 4091 040
| 11 4091 050

* 12DIN

* 12DIN

v
@

preisreduziert

NS NN
brazed SO|Id

| 11 4090 010

| 11 4090 020

| 11 4090 030

| 11 4090 040

| 11 4090 050

10

16

10

16

ot Karnasch’

11 4090 f,

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Bestseller — price reduced

20
20
25
25

[o2 3N RN Re )

65
65 c/
70 4
70 v
@[ 11 4091

Schnittdaten
Cutting data

Bestseller — price reduced

20
25
25

(23N o) RN e o))

65
70
70

Film
Movie

RIS

Index



aiad Karmasch HP 3 PR verzaHnunG cut

C FORM/SHAPE [\\/=l@:

¥
Walzenrundform —
% 4 é
Ball nosed cylinder

R —

o o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced | Bestseller — preisreduziert Bestseller — price reduced

geldtet VHM gelotet VHM
brazed solid brazed SO|Id

| 11 6092 010 6 v | 11 4092 010 6

| 11 6092 020 * 8 20 6 65 (2 | 11 4092 020 ° 8 20 6 65

| 116092030 * 10 20 6 65 % | 114092030 * 10 20 6 65 (/

| 116092040 * 12DIN 25 6 70 % | 114092040 * 12DIN 25 6 70 %

| 11 6092 050 °* 16 25 6 70 (% | 11 4092 050 °* 16 25 6 70 (%

11 6093 |w 11 4093
BESCHICHTE
COEC D Form/SHAPE | |LID)
r Kugel -
@ @
- - .
| o | | o

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie
1] 2 | B

| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced | Bestseller — preisreduziert Bestseller — price reduced

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solid brazed SO|Id
v

| 11 6093 010 6 | 11 4093 010 6

| 116093 020 8 7,o 6 52 4 | 11 4093 020 ° 8 7 o 6 52

| 116093030 ¢ 10 9,0 6 54 7 | 114093030 * 10 9,0 6 54 M
| 116093040 * 12DIN 11,0 6 56 2 | 114093040 < 12DIN 11,0 6 56 %
| 116093050 * 16 14,0 6 59 v | 114093050 * 16 140 6 59 %

10

Index

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



HP 3 PRQO verzaunune cut

B

| Bestseller — preisreduziert

| 11 6094 010
| 11 6094 020
| 11 6094 030

| 11 6094 040 * 12DIN

| 11 6094 050

Bestseller —

price reduced

gelotet VHM
brazed solid
4

¢

@%'

| Bestseller — preisreduziert

| 11 6095 010
| 11 6095 020
| 11 6095 030
| 11 6095 040
| 11 6095 050

° 6
° 8 15 6 60
* 10 15 6 60
20 6 65
° 16 25 6 70
.
Bestseller —

* 12DIN

10

16

20
25
25

()3 <) RN o))

price reduced

gelotet VHM
brazed solid
v

65
70
70

E FOrRM/sHAPE | 5=

Tropfen

Oval

SRIRKR

| Bestseller — preisreduziert

gelotet VHM
brazed solid
(4

| 11 4094 010
| 11 4094 020
| 11 4094 030
| 11 4094 040
| 11 4094 050

F FORM/SHAPE | 2i212

Rundbogen

Ball nosed tree

SRR

| Bestseller — preisreduziert

gelotet VHM
brazed solld

| 11 4095 010
| 11 4095 020
| 11 4095 030
| 11 4095 040
| 11 4095 050

* 12DIN

* 12DIN

10

16

10

16

ot Karnasch’

@ 11 4094

e —

Schnittdaten
Cutting data

i 762

Bestseller — price reduced

15
15
20
25

[o2 3N RN Re )

60
60
65
70

\H/

Film
Movie

RIKK

oo

Schnittdaten
Cutting data

Bestseller — price reduced

20
25
25

(23N o) RN e o))

65
70
70

Film
Movie

RIS

Index



aiad Karmasch HP 3 PR verzaHnunG cut

G FORM/SHAPE | = 2@

L
Spitzbogen @
| + |
L—@—» Tree ‘4—@—»
o L
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
] 62
| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced | Bestseller — preisreduziert Bestseller — price reduced

geldtet VHM gelotet VHM
brazed solid brazed SO|Id
4

| 11 6096 010 6 | 11 4096 010 6

| 11 6096 020 * 8 20 6 65 4 | 11 4096 020 * 8 zo 6 65

| 116096030 ¢ 10 20 6 65 7 | 11 4096 030 * 10 20 6 65 (/
| 116096 040 * 12DIN 25 6 70 % | 114096 040 * 12DIN 25 6 70 %
| 116096 050 * 16 25 6 70 2 | 11 4096 050 * 16 25 6 70 4

11 6097

BESCHICHTE
COATEC

11 4097
H Form/sHAPE
| I
%@ Flamme () %

e @ Flame e o——

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie
1] 2 | B

| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced | Bestseller — preisreduziert Bestseller — price reduced

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solid brazed SO|Id
v

| 11 6097 010 6 | 11 4097 010 6

| 11 6097 020 * 8 20 6 65 v | 11 4097 020 * 8 2o 6 65

| 116097030 ¢ 10 20 6 65 7 | 114097030 * 10 20 6 65 M
| 11 6097 040 * 12DIN 30 6 75 Z | 11 4097 040 * 12DIN 30 6 75 %
| 116097050 * 16 35 6 80 7 | 11 4097 050 + 16 35 6 80 (/

10
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



\0% Rundkegel

Ball nosed cone

HP 3 PRQO verzaunune cut

‘B/

| Bestseller — preisreduziert

| 11 6098 010
| 11 6098 020
| 11 6098 030
| 11 6098 040
| 11 6098 050

[
(02
*

25
20
30
33

Bestseller —

6
6
6
6

=

price reduced

gelétet | VHM
brazed solld

70
65
75
78

‘*

| Bestseller — preisreduziert

| 11 6099 010
| 11 6099 020
| 11 6099 030
| 11 6099 040
| 11 6099 050

10
12DIN
16

20
26
25

Bestseller —

6
6
6
6

price reduced

geldtet | VHM
brazed SO|Id

65
71
70

RIKK

SIS

L FORM/SHAPE | (=1

14°
14°
14°
14°
14°

| Bestseller —

| 11 4098 010
| 11 4098 020
| 11 4098 030
| 11 4098 040
| 11 4098 050

M Form / sHAPE |14\

Spitzkegel

Cone

14°
13°
28°
28°
33°

10
12DIN
16

preisreduziert

25
20
30
33

| Bestseller — preisreduziert

| 11 4099 010
| 11 4099 020
| 11 4099 030
| 11 4099 040
| 11 4099 050

10
12DIN
16

20
26
25

ot Karnasch’

6
6
6
6

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

70
65
75
78

Lj 762

Bestseller — price reduced

gelotet VHM
SO|Id

RIRKR

6
6
6
6

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

65
71
70

Bestseller — price reduced

gelt‘)tet VHM
brazed solld

RIRIKR

14°
14°
14°
14°
14°

14°
13°
28°
28°
33°

Index



0t0 Karnaschr' HP 3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATERUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Universalverzahnung
The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG APPLICATION

P PO

Stahl Geharteter  Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer  Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
) GUT
v v v V4 Y v v v/ Gooo
« Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: « High cutting action through cross cutting style
— Ruhiger Lauf — Smooth operation
VALUETOOL — Kurze Spéne — Short chips
« Fur alle Stahlsorten wie: * For use on all ferrous metals such as:
— Gusseisen — Castiron
— Stahl < 60 HRC — Steel < 60 HRC
— Edelstahl (INOX) — Stainless steel (INOX)
— Nickelbasis- und Titanlegierungen — Nickel basis and titanium alloy
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze « Also copper, brass, bronze

@ O

Art. 115001  Art. 115011 Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 115031 = Art. 115041 = Art. 115051 = Art. 115061 = Art. 115071 = Art. 11 5¢
Art. 113001  Art. 113011  Art. 114010 = Art. 113021  Art. 113031  Art. 113041  Art. 113051 = Art. 113061 = Art. 113071 = Art. 113

81 Art.

115091 Art.
81 Art. 113

115
91 Art. 113

[=¥<]
[=¥=]

096  Art. 115101 = Art. 115111
096  Art. 113101 Art. 113111

Om Qs Qs

7o
Zylinder + Stirn-§ ~ Zylinder- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung Radius form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder +end § Cylinder- Ball nosed Ball Oval
cut Radius cylinder

Ows Qe e Qs Qe Qe Jrso o e et

Rundkegel Winkel Kegel 60° Kegel 90°

Ball nosed G Inverted Countersink § Countersink
cone cone 60° 90°

Rl Spitzbogen Flamme

Tree Flame

Spitzkegel
Ball nosed AR
tree

Die fur Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.
BESCHICHTE' Patented BLUE TEC coating, specifically designed

for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

CCATED

Sets + Displays s. Seite 905
sets + displays see page 905

Index

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.



H P 3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATENCUT SPECIFICATION

Stahl, Stahlguss

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstéhle, Stahlguss

Gehartete, vergitete Stéhle Uber

1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstéhle, Verglitungsstéhle,
legierte Stéhle, Stahlguss

ot Karnasch’

Ungehartete, nicht vergiitete

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Edelstahl (INOX) Rost- und saurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

NE-Metalle

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Hochwarmfeste Werkstoffe

Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
(Triebwerk- und Turbinenbau)

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated

Steel, cast steel

Graues Gusseisen, weil3es

steels up to 1200 N/mm?

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG),

weilRer Temperguss EN-GIMW (GTW),

schwarzer Temperguss EN-GIJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

Stainless steel
(INOX)

Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

Non-ferrous
metals

Hard-non-ferrous metals

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

High-temperature resistant

Nickel based alloys, cobalt based alloys
(aircraft engine and turbine construction)

Coarse machining with
high stock removal

Cast iron

Grey cast iron,
white cast iron

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white annealed cast iron EN-GIMW,
black cast iron EN-GJMB

Coarse machining with
high stock removal

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

<

L w | wm | om | w0 | w | o |

(mm)

2
3
4
6
8

10
12
16
20
25

40.000
27.000
20.000
13.000
10.000
8.000
7.000
5.000
4.000
3.000

48.000
32.000
24.000
16.000
12.000
10.000
8.000
6.000
5.000
4.000

Drehzahlen (min-!)  Rotational speed (rpm)

56.000 64.000
37.000 42.000
28.000 32.000
19.000 21.000
14.000 16.000
11.000 13.000
9.000 11.000
7.000 8.000
6.000 6.000
4.000 5.000

72.000 80.000
48.000 53.000
36.000 40.000
24.000 27.000
18.000 20.000
14.000 16.000
12.000 13.000
9.000 10.000
7.000 8.000
6.000 6.000

95.000
64.000
48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
10.000
8.000




ot Karnasch' HP 3 VverzannunG cut

A FORM / SHAPE | 74\ 4 A\

Zylinder ohne Stirnverzahnung @L
| Cylinder without end cut _
L Li:
Y Vi.ucroo
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced
| Valuetool — hervorragendes Preis-Leistungs-Verhéltnis
| Bestseller — preisreduziert  Bestseller — price reduced Valuetool — excellent price-performance ratio
s

115001 015 ° 15 6 3 38 v 113001 015 ° 15 6 3 38 v
115001025 * 2 11 3 38 v 113001025 * 2 11 3 38 v
115001 027 * 25 11 3 38 v 113001027 @ 25 11 8 38 v
115001030 * 3 14 3 38 v 113001030 °* 3 14 3 38 (%

113001031 * 3 14 3 38 (2
115001035 * 3 14 3 50 v 113001035 °* 3 14 3 50 (2
115001040 *= 3 14 3 65 v 113001040 * 3 14 3 65 (2
115001045 * 3 14 3 75 v 113001045 * 3 14 3 75 v
115001050 * 3 14 3 100 v 113001050 * 3 14 B 100 v
115001052 = 3 12,7 6 50 v 113001052 * 3 12,7 6 50 v
115001055 * 4 14 6 50 v 113001055 °* 4 14 6 50 v
115001057 * 5 12,7 3 38 v 113001057 * 5 12,7 3 38 v
115001058 * 5 16 6 50 v 113001058 * 5 16 6 50 v
115001059 * 6 5 3 37 (2 113001059 °* 6 5 3 37 24
115001060 * 6 13 3 45 (2 113001060 * 6 13 3 45 (4
115001065 * 6 18 6 50 v 113001065 °* 6 18 6 50

113001066 ° 6 18 6 50
115001067 * 6 25 6 50 v 113001067 °* 6 25 6 50
115001070 * 6 18 6 100 v 113001070 * 6 18 6 100 4
115001075 * 6 18 6 150 4 113001075 * 6 18 6 150 4
115001080 °* 8 20 6 65 v 113001080 °* 8 20 6 65 4

113001081 * 8 20 6 65 (2
115001085 °* 8 20 6 170 (2 113001085 °* 8 20 6 170 (4
115001087 ° 10 13 6 58 2 113001087 °* 10 13 6 58 2
115001090 ° 10 20 6 65 (4 113001090 ° 10 20 6 65 (4

113001091 ° 10 20 6 65 4
115001095 ° 10 20 6 172 v 113001095 ° 10 20 6 172 4
115001100 °* 10 25 6 70 4 113001100 ° 10 25 6 70 4
115001103 * 12 20 6 64 v 113001103 °* 12 20 6 64 4
115001105 °* 12 25 6 70 v 113001105 * 12 25 6 70 v
115001 107 * 12DIN 25 6 70 (2 11 3001 107 * 12DIN 25 6 70 (4

113001 108 ° 12DIN 25 6 70 24
115001 110 * 12 25 6 175 (2 113001 110 * 12 25 6 175 (4
115001 115 * 12 25 8 70 2 113001115 ° 12 25 8 70 2
115001120 * 16 25 6 70 2 113001120 ° 16 25 6 70 4

113001121 ° 16 25 6 70 4
115001125 * 16 25 8 70 v 113001125 ° 16 25 8 70 4
115001130 * 20 25 6 70 4 113001130 * 20 25 6 70 4
115001140 * 25 25 6 70 v 113001140 °* 25 25 6 70 4
115001 145 * 25 25 8 70 (%

10 Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 772/773

The revolutionary cylinder-radius bur see page 772/773
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0oder schreiben Sie eine Mail aninfo@karnasch.tools .
For more informations please call +49 6203-4039-0send a mail to info@karnasch.tools.










































































































































































































































































































































































































































